ROCLOC®
RECINE KARTUSLARI A
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Kaya Bulonlamaya
Yonelik Recine Kartuslari
(Avrupa Standartlan)

Recine kartuslari silindirik sekle sahiptir ve recine sakizi ile katalizor macunu iceren iki ayri bélmeden olusur. Buiki bélme, polyester

film tdp icinde yalitilmistir. Dairesel ¢ikintili uclara ("parasit” olarak bilinir) sahip 6zel plastik kapak, kartus uclarindan birine

takilabilir ve kartusun sondaj deliginden disari kaymasini engelleyen tespit elemani olarak islev gérur. Kartus se¢imi, kaya bulonu-

nun ve sondaj deliginin ¢apina baghdir. 3 mm'lik dairesel bosluk, kartus membraninin yirtiimasina uygun ve iki bilesenin yeterli gt

miktarda karismasini saglayacak idealliktedir. Delik agma isleminin ardindan istenen sayida kartus sondaj deligine yerlestirilir, e
ardindan kaya bulonu takilir. Kaya bulonunun ucu, membran yirtiimasini kolaylastirma amaciyla keskin bir ug olusturacak sekilde e HGCLD-E'\
acili bicimde kesilmistir. Kaya bulonu, sondaj deligine takildiktan hemen sonra recinenin sertlestirici ile karistirilmasini saglamak i
icin donduaralar. Déndirme islemi, kaya bulonu sondaj deligine boylu boyunca takilir takiimaz ve 6nerilen “Déndurme Siresi”
dogrultusunda sonlandiriir. Ardindan kaya bulonu, sertlesme reaksiyonunun gerceklesmesini saglamak Uzere hareketsiz
(6nerilen “Tutma Suresi” dogrultusunda) birakilir.

Sertlesme suresi (tutma suresi); recine katilasma suresine, kaya sicakligina ve ayni zamanda kaya bulonu sondaj deligine sokulur-
ken sisteme verilen enerjiye baghdir.

AVANTAJLAR

Yiksek baglanma dayanimi sayesinde yuksek yik iletimi

Kisa katilasma stureleri, kaya bulonu ve Ust tavan bulonlamasi icin hizli tasima destegi saglar
Kolay ve hizli montaj

Basit ve emniyetli kullanim

Tam boy enkapsulasyon veya nokta ankrajlamasi olasilig

Pnématik atesleme olasiligi sayesinde otomatik montajlar i¢in uygundur

Gok cesitli uygulamalari kapsayacak farkli katilasma surelerine, uzunluklara ve ¢aplara sahip kartuslar mevcuttur.

RocLoc® kartuslarina iliskin gerekli cap ve uzunluk, bulon ve sondaj deligi arasindaki halkanin hacmi belirlenerek hesaplanir. Kartuslar 21, 23, 25,
28, 32 ile 35 mm caplarinda ve 380, 400, 450, 500, 600, 900, 1000, 1100 ile 1350 mm standart uzunluklarinda uUretilir. Talep Uzerine baska
uzunluklarda ve caplarda kartus Uretilebilir.

IEIESWEIESP RocLoc® recine kartuslari gesitli jellesme sirelerine sahip olacak sekilde Uretilir.

Generalmente, la suma del Tiempo de giro y del Tiempo de retencion es el Tiempo de solidificacién del gel. El tiempo desde el inicio de la mezcla
hasta que la resina empieza a endurecer es el tiempo de solidificacion del gel. El tiempo de solidificacion del gel esta influenciado por la temperatura
de la resina, los estratos y el bulén. Adicionalmente, la cantidad de calor generada durante la mezcla del tiempo de giro también afecta al tiempo
de solidificacion del gel. Se recomienda la realizacion de pruebas de campo.

Maksimum ankraj elde etmek icin kartus iceriginin tamamen karistirilmasi gerekir.

Genellikle kabul edilen karistirma standardi, bulonun minimum 30 kez donusu seklindedir. Dondtrme Suresi, tam karisimin elde edilmesi icin
gereken suredir. Tipik olarak, bulonlama makineleri 600 - 800 dev/dk. degerinde donuslere ulasabilir.

Kartus icerigi karistirildiktan sonra, dayanimin elde edilmesi icin recinenin sertlesmesi gerekir.
Karisimin tamamlanmasinin ve bulonun sert bir ankraj olusturmasinin ardindan ge¢mesi gereken stireye Tutma Suresi denir.

@ 25°C

Déndiirme Tutma
suresi suresi
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